Diamantfeilen

Best.-Nr. Kopf-0 Belaglange Schaft-0 Halslange Gesamtlénge Kornung

mm D mm T mm Y mm Ly mm L

Diamant_ D-S 100/4 0,4 2 40
o D-S 100/5 05 2 40 = -
Bornitrid- D-5 100/6 06 3 40 g =
. ) D-S 100/7 0,7 3 40 g ;.;;
SCh|e|fSt|ﬁe D-S 100/8 0,8 3 40
D-S 100/9 09 3 40
) D-S 101 1,0 3 )
Zy“nderform D-5 101/1 11 3 S _T 4 ~ ~
D-$ 101/2 12 3 S28 4 Q &
o D-5101/3 13 3 SLE 40 e @
Cylindrical mould D-5 101/4 14 3 TS E w
D-S 102 15 3 S8 5 5
Forme cylindrique D-S 102/6 1,6 4 E S § § 40 = =
D-S 102/7 17 4 - ) 2 g 40
T D-S102/8 18 4 ) U8 S 40 - -
Forma cilindrica — ; 52 w - 2
D-S 103 2,0 5 PEE w e Q@
D-5103/1 21 5 238 4
081032 22 5 ey w ] &
EXTIIM-Voll-Hart-Vetal D-S1033 23 5 23 4w a @
soufardmeld - pstoys 24 5 2 T W
etal dur massi D-S 104 25 EALCIE 5 40 S S
_ D-S 104/6 26 5 el = @
kann auch aus Stahl geliefert D-S 104/7 27 5 40
werden
Can also be manufacted in steel D-5 104/8 2.8 > 40 = b=
Peut aussi étre fabriqué en acier D-5104/9 2,3 > 10 g g
D-S 105 30 5 40
Best.-Nr. Kopf-0 Belaglange Schaft-0 Gesamtldnge E E
mm D mm T mm Y mm L
P 3
a (-]
D-S 105/1 3,1 5 40 - ©
D-S 105/2 32 5 40 & g
D-S 105/3 33 5 40 e «a
D-S 105/4 34 5 40
D-S 106 35 5 40
D-S 106/6 3,6 5 £ 40 = =
D-S 106/7 37 5 f, 40 = =
D-S 106/8 38 5 = 40 = s
D-S 106/9 39 5 40
D-S 107 4,0 5 40
D-S 108 45 5 40
D-S 109 50 6 40
D-S 110 6,0 7 40
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Diamantfeilen

Best.-Nr. Kopf-0 Halslange ~ Kérnung Halslange ~ Kérnung
mm D mm mm lieferbar bis

Diam an’[_ D-S 100/4 0,4 L13 bis Korn 46
D-S 100/5 0,5 L1 5 bis Korn 54 L13 ab 64
Bornitrid_ D-S 100/6 0,6 L5 bis Korn 64
D-S 100/7 07 L16 bis Korn 46 L15 ab 54 bis 91
Sch|eifstiﬁe D-S 100/8 038 L1 10 bis Korn 46 L16 ab 54 bis 91
D-S 100/9 09 1110 bis Korn 91 L1 6 ab 107 bis 126
. D-S 101 1,0 L110 bis Korn 126 L16 ab 151 bis 252
Zy“nderform D-S 101/1 11 L1 15 bis Korn 54 L1 10 ab 64 bis 252
D-S 101/2 1,2 L115 bis Korn 91 L1 10 ab 107 bis 252
o D-S101/3 1,3 L115 bis Korn 126 1110 ab 151 bis 252
Cylindrical mould D-S 101/4 14 L1 15 bis Korn 181 L1 10 ab 252
D-S 102 1,5 L115 bei allen Kérnungen
Forme cylindrique D-S 102/6 1,6 L115 bei allen Kornungen
D-S 102/7 1,7 L115 bei allen Kérnungen
Forma Ci"ndrica D-S 102/8 1,8 L115 bei allen Kornungen
D-S 102/9 1,9 L1 15 bei allen Kérnungen
D-S 103 2,0 L1 15 bei allen Kérnungen
D-S 103/1 2,1 L116 bis Korn 54 L1 15 ab 64 bis 252
D-S 103/2 2,2 L116 bis Korn 91 L1 15 ab 107 bis 252
EATZIVH-- Voll-Hart-Metall D-$103/3 23 L1 16 bis Korn 126 L1 15 ab 151 bis 252
’ fn‘ﬂgl"ﬂf;}“:st;'f D-S 103/4 24 L1 16 bis Korn 181 L1 15 ab 252
D-S 104 2,5 L1 16 bei allen Kérnungen
) D-S 104/6 2,6 L1117 bis Korn 54 L116 ab 64 bis 252
tvi"rzean“h A I G D-S 104/7 2,7 L1 17 bis Korn 91 L1 16 ab 107 bis 252
) D-S 104/8 2,8 L1 17 bis Korn 126 L1 16 ab 151 bis 252
Can also be manufacted in steel -
et e ire faiaus e acer D-S 104/9 2,9 L1 17 bis Korn 181 L1 16 ab 252
D-S 105 3,0 L1 17 bei allen Kdrnungen
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Diamantfeilen

Vollhartmetall-
Schleifstifte

Diamant-
Bornitrid

far
Koordinaten-
schleifen

Diamond-
boron nitride
for

jig grinding
Diamant-
nitrure

de bore
pour

taille en
coordonnées

Diamante-
nitruro

de boro
para

rectificado de

coordenadas

EAZZI"M Voll-Hart-Metall
Solid hard metal
Métal dur massif

20

D-S 301
D-S 302
D-S 303

D-S 304
D-S 305
D-S 306

D-S 307
D-S 308
D-S 309

D-S 310
D-S 311
D-S 312

D-S 313
D-S 314
D-S 315

D-S 316
D-S 317
D-S 318

D-S 319
D-S 320
D-S 321

D-S 322
D-S 323
D-S 324
D-S 325
D-S 326
D-S 327
D-S 328
D-S 329
D-S 330
D-S 331
D-S 332
D-S 333
D-S 334
D-S 335
D-S 336
D-S 337

Kopf-0
mm

2,2

o8z

42

5,2

6,2

7,2

8,2

9,2

10,2

12,2

15,2

Kornung

Kopf-0
mm

Kornung

Kopf-0
mm

Kornung

D 76
D91
B 91
B 76
D76
D91
B 91
B 76
D 76
D91
B 91
B 76
D 76
D91
B 91
B 76
D 76
D91
B 91
B 76
D 76
D91
B 91
B 76
D76
D91
B 91
B 76
D76
D91
B 91
B 76
D 76
D91
B 91
B 76
D 76
D91
B 91
B 76
D 76
D91
B 91
B 76

et

3,3

4,3

5,3

6,3

7,3

8,3

9,3

10,3

12,3

158

D107
D 126
B 126
B 107
D107
D 126
B 126
B 107
D107
D 126
B 126
B 107
D107
D 126
B 126
B 107
D107
D 126
B 126
B 107
D107
D 126
B 126
B 107
D107
D 126
B 126
B 107
D107
D 126
B 126
B 107
D107
D 126
B 126
B 107
D107
D 126
B 126
B 107
D107
D 126
B 126
B 107

2,4

3,4

44

5,4

6,4

7,4

8,4

9,4

10,4

12,4

15,4

D 151
D 181
B 181
B 151
D 151
D 181
B 181
B 151
D 151
D 181
B 181
B 151
D 151
D 181
B 181
B 151
D 151
D 181
B 181
B 151
D 151
D181
B 181
B 151
D 151
D 181
B 181
B 151
D 151
D 181
B 181
B 151
D 151
D 181
B 181
B 151
D 151
D 181
B 181
B 151
D 151
D 181
B 181
B 151

mm

3,0

4,0

5,0

5,0

7,0

7,0

10,0

10,0

10,0

10,0

15,0

Belagldnge Schaft-0
T mm

2,0

3,0

4,0

5,0

6,0

7,0

8,0

9,0

10,0

12,0

15,0

Gesamtlange
Y mm

50
75
100

50
75
100

50
73
100

50
75
100

50
75
100

50
75
100

50
75
100

50
75
100
130
50
73
100
130
50
75
100
130
50
75
100
130



Diamantfeilen

Belaglange Schaft-0 Gesamtlénge Kornung
mm D mm T mm Y mm L

Vollhartmetall- o-sss0 5 3 75
TINT D-S 351 S 5 3 100 E E
Schleifstifte 0.5 350 ; , ECIE | g £ £
D-S 353 6 5 3 100 = @
D-S 354 8 3 KL g
D-S 355 8 8 3 ECIMA 1o
Diamant- D-S 356 8 6 75 § %
Bornitrid D-S 357 / 8 s EXLIWE g0 a @
far D-S 358 8 6 75
Koordinaten- D-S 359 8 8 6 ELIE 100 ® ®
schleifen D-S 360 10 6 10 a @
Bk D-S 361 10 10 8 110 § E
boron nitride SRS 10 9,52 1o a @
f D-S 363 10 6 EXGIE 110
ji(g);rgrinding D-S 364 » 10 8 110 @ g
D-S 365 10 9,52 KA 110 a m
Diamant- D-S 366 10 10 110 g -
nitrure D-S 367 10 ¢ EXCIE 110 E E
de bore D-S 368 10 8 110
pour D-S 369 14 10 9,52 EAGIM 110 - -
taille en D-S 370 10 10 110 = 3
coordonnées D-S 371 10 ¢ EACDHE 110
: D-S 372 10 8 110 © ©
Qlamante- D-S 373 15 10 9,52 EXGIME 110 a e
nitruro
de boro D-S 374 10 10 110 . -
para D-S 375 10 6 EXCIME 110 © ©
ertterdls Gl D-S 376 - 10 8 110
coordenadas o83t 10 9,52 LM [N S ©
D-S 378 10 10 110 a @
D-S 379 10 6 ECIE 110
D-S 380 10 8 EXCIME 110
D-S 381 18 10 9,52 110 E E
D-S 382 10 10 ENEDE | 110 3 g
D-S 383 10 6 110 e @
— \s/g“dHI?:rdMniggl D-5 384 20 10 8 EALIE 110
Métal dur massif D-S 385 10 952 110
D5 386 10 10 CICIW 110

21





